TERMO DE REFERENCIA - CONTRATAGAO DIRETA
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 018/2024
DISPENSA DE LICITAGAO N° 018/2024

1- DEFINIGAO DO OBJETO

1.1- Contratagédo de Empresa especializada para AQUISICAO DE MOBILIARIO
PERMANENTE, para abastecer a Camara Municipal de Simao Pereira. Moveis:
arquivo de ago, longarina, cadeira giratéria operacional, armario de ago e
bebedouro.

Item Especificagao Quantidade

001 | ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS P/PASTAS | o3
SUSPENSAS - MONTAVEL

002 | LONGARINA 05(cinco) LUGARES 05
003 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL 05
004 | ARMARIO 2(duas) PORTAS 01
005 | BEBEDOURO COLUNA GALAO 01

1.2- O objeto desta contratacdo é caracterizado como bem(ns) comum(ns), para suprir a
demanda da Camara Municipal de Simao Pereira.

1.3- As especificagdes técnicas/caracteristicas complementares, dos itens apresentados
na tabela acima, encontram-se detalhadas no ANEXO | — A, deste Termo de Referéncia.

1. 4- Os mobiliarios deverao ser entregues, montados e instalados pela CONTRATADA.

2- FUNDAMENTAGAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGCAO

2.1- Os materiais permanentes, ou seja, os moveis, constantes nesta demanda,
configuram-se para atender a Camara Municipal de Simao Pereira, considerando as
demandas de substituicdo desses itens por algum tipo de defeito, seja por desgaste
natural, ou por eventual dano durante o uso, bem como a demanda na adigao no nimero
de servidores. Diante disso, justifica-se a aquisicdo desses bens imprescindiveis para o
bom andamento das atividades legislativas e administrativas desta Casa de Leis.

3- ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

3.1- Tais referéncias foram obtidas por meio de pesquisa de prego realizada junto as
empresas através de e-mail.

3.2- Estima-se para contratagao almejada o valor total de R$ 29.591,93 (vinte nove mil
quinhentos e noventa e um reais e noventa e trés centavos)



Item Discrigao Quant. Valor Total
Unitario

1 Arquivo de Ago 4 Gavetas P/Pastas 03 2.495,66 7.486,98
Suspensas — Montavel

2 Longarina 05(cinco) Lugares 05 2.132,66 10.663,30

3 Cadeira Giratéria Operacional 05 1.599,33 7.996,65

4 Armario 2 (duas) Portas 01 1.949,00 1.949,00

5 Bebedouro Coluna Galao 01 1.496,00 1.496,00
TOTAL 29.591,93

4- REQUISITOS DA CONTRATAGAO

4.1- O objeto incorpora-se em um so6 grupo para a obtencao de pregos mais vantajosos
para a Camara Municipal, em razdo da economicidade, eficiéncia e racionalizagao de
custos.

Subcontratacao
4.2- Nao é admitida a subcontratacédo do objeto contratual.

Garantia da Execug¢ao Contratual
4.3- Nao havera exigéncia da garantia da execugéo contratual.

5- MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO

Condicoes de entrega do produto
5.1- O prazo de entrega dos moéveis devera ocorrer em até 30(trinta) dias, apdés o
recebimento da ordem de fornecimento.

5.2- O(s) bem (ns) devera (ao) ser entregue(s) no seguinte endereco:

Rua Fernando Filgueiras n° 100 Centro Simao Pereira-MG: 02 arquivos de ago gavetas,
04 cadeiras giratérias operacional e 01 bebedouro coluna galao.

Rua Duarte de Abreu, 90 Centro Simao Pereira-MG: 01 arquivo de ago gavetas, 05
longarinas de 05 lugares, 01 cadeira giratoria operacional e 01 armario de ago

6- CRITERIO DE MEDIGAO E PAGAMENTO

Recebimento

6.1- Os bens poderao ser recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responsavel
pelo acompanhamento e fiscalizacdo da entrega do(s) bem (ns), para efeito de posterior
verificagdo de sua conformidade com as especificagcbes constantes no Termo de
Referéncia e na proposta.

6.2- O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar do
recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobrancga equivalente pela Camara Municipal,
apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagao.



Critério de Pagamento

6.3- O pagamento sera efetuado através de transferéncia bancaria, até 05 dias uteis a
contar do recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobrancga equivalente pela Camara
Municipal, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacao, sendo parcela unica.

7- FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR

7.1- O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de Procedimento de Dispensa
de Licitacdo, com fundamento na hipétese do art. 75, inciso Il, da Lei n.° 14.133/2021, que
culminara com a selegao da proposta de menor preco por item.

7.2- EXIGENCIAS DE HABILITAGAO:
Para fins de habilitagdo, devera o fornecedor comprovar 0s seguintes requisitos:

7.2.1- Da Habilitagao Juridica
a) cédula de identidade (RG), no caso de pessoa fisica;

b) registro comercial, no caso de empresa individual;

c) Certificado da Condicdo de Microempreendedor Individual (MEI), no caso de
Microempreendedor Individual - MEI

d) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor acompanhado da ultima
alteracao, se houver devidamente registrado, onde se possa identificar o administrador,
em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedade por agdes,
acompanhados de documentos que comprovem a eleicdo de seus administradores.

7.2.2- Da Habilitagao fiscal, social e trabalhista

a) Prova inscricao no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) ou no Cadastro Nacional da
Pessoa Juridica (CNPJ);

b) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho;

¢) Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Federal (certiddo conjunta de
Débitos relativos a Tributos Federais e Divida Ativa da Unido e Seguridade Social),
Estadual e Municipal, esta ultima da sede da proponente;

d) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo - FGTS,

e) Comprovante de Inscrigdo Municipal ou Alvara de licenga, relativo ao domicilio ou sede
do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade.

8- DADOS DO CONTRATANTE

Contratante: Camara Municipal de Simao Pereira

Endereco: Rua Duarte de Abreu, 90 - Centro - Simao Pereira — MG
CEP.: 36.123-000

CNPJ.: 20.434.072/0001-54

Tel.: (32) 3272-1151

e-mail:camarasimao@yahoo.com.br



9- INSTRUGOES AOS PROPONENTES

9.1- Elaborar uma Carta Proposta em papel timbrado da Empresa, que devera conter,
necessariamente, as seguintes informacgdes;

a) Nome da Empresa Proponente;

b) Enderegco completo;

c¢) Carimbo contendo o numero do CNPJ da Empresa;

d) Nome do Representante Legal da Empresa;

e) O prazo de validade da PROPOSTA (em algarismo e por extenso);

f) Local e data. Data da Proposta;

g) Responsavel pela elaboragao da Proposta.

h) As especificagdes dos produtos devem estar conforme estdo no Anexo | — A do Termo
de Referéncia. Caso nao tenha o modelo especificado, deixar em branco.

PREPARADO POR

Simé&o Pereira (MG)

Em: 04/09/2024 Ana Paula de Oliveira Fonseca
Agente de Contratagdo




ANEXOI-A
ESPECIFICACOES TECNICAS COMPLETAS

As descri¢cdes que seguem, serao tratadas como parametros minimos de qualidade
sendo, portanto, aceitos de qualidade similares, equivalentes:

- ARQUIVO ACO 4 GAVETAS

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago #26

(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das
gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilhos das gavetas em
chapa #18 (1,20mm). Canaletas com 3 dobras perfiladas e perpendiculares de 90° tipo
U (15x15x15mm) em chapa #16 (1,60mm). mantendo as propriedades do ago
ponteadas conforme normas técnicas (AWSSAEDS8-9M).

Hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume

(Al+Zn) chapa #20 (0,90mm) reforgada pelo sistema de perfilamento em
Omega, cantoneiras de fixacao traseira (medida 2560mm "A" com dobra em

L 15mmX15mm em Galvalume (Al+Zn) chapa #20 com 4 garras de fixagdo e
2 cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm em



Galvalume (Al+Zn) chapa #20.

Reforgo - Contém 4 reforcos internos tipo Omega com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 26 (0,45mm) nas
laterais do produto, sendo a 1a dobra de 90° a 10mm, 2a dobra de 90° a
20mm, 3a dobra de 90° a 30mm, 4a dobra de 90° a 20mm terminando com

10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do

produto.

Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras

gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm),
com 4 dobras

sendo a 1a de 90° a 10mm, a 2a de 90° a 15mm, a 3a de 90° 45mm, a 4a de

90° a 40mm e termina com 10mm.

Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato

U com 2 dobras, a 1a de 90° a 15mm, a 2a de 90° a 45mm e termina com
15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis
5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm para fixagao.

Todas as chapas de aco utilizadas nesse produto seqguem a
especificagcdo SAE 1008

Gavetas:

A - Gavetas montaveis no sistema de dobras com travamento

utilizando cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de

fixagédo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e
2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 2 garras de

fixacdo com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma
aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para
fixagcao da frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas das frentes
304,5mm(A) x 429,10mm(L) x 14,2mm(E), medidas externas do corpo gaveta
sem as frentes 98mm(A )x 417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em chapa de agco
#26 (0,45mm), hastes para pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) refor¢ada pelo sistema de dobra em
Omega, frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através
de parafusos M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagem
precisa. B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 1a dobra em 90° a
95mm do fundo e a 2a dobra a 5mm da 1a formando um reforgo lateral para
sustentacéo da gaveta. C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior
esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido

vertical na extremidade direita e esquerda.

D Sistema de ventilagdo: possui furagdo para circulagdo de ar na
parte superior direita de cada gaveta sendo 15 furos circulares com 6mm de
didmetro em formacgéao triangular com espagamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da
gaveta através de um sistema de dobras sendo, 1a dobra de 45°com
256mm, 2a dobra de 90° com 26mm 3a dobra de 90° com 20mm
terminando com 10mm na parte superior da gaveta na



totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F - Reforgo , mantendo

as propriedades do acgo reforgando a estrutura do arquivo, gaveta,

hastes, retaguarda e

tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas

(AWSSAEDS8-9M), analise e teste de resisténcia através de ensaio de

cisalhamento por tragéo.

G - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado

contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultaneo das

gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) em Galvalume

(Al+Zn) chapa #18(1,20mm).

H - Sistema de deslizamento por batoques em nylon com 30%

de fibra, fixados na parte correspondente aos fundos dos trilhos das

gavetas e frontal nas canaletas formato U ambas confeccionadas em

Galvalume (Al+Zn) #18 (1,20mm) através de uma solug&o distribuida de vaselina sdlida
branca. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por um processo de

nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com

camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e n&o revestido a corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagao uniforme.
CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS

O peso recomendado por gaveta é de 25 kg bem distribuidos. A quantidade de pasta
varia de 30 - 40 por gaveta. Segue tabela abaixo

das dimensbes do arquivo e gavetas:
DIMENSOES
Externas c/ kit Pé ALTURA 1362mm LARGURA 470mm PROFUNDIDADE 570mm

Internas das gavetasCom as hastes
ALTURA 245mm LARGURA 394mm PROFUNDIDADE 473mm

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte

do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descrigdo técnica em

documento do fabricante, menc¢ao a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7-4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro, agco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.



Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Cémera umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24
horas.

ARQUIVO ACO 4 GAVETAS

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago #26

(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das
gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilhos das gavetas em
chapa #18 (1,20mm). Canaletas com 3 dobras perfiladas e perpendiculares de 90° tipo
U

(15x15x15mm) em chapa #16 (1,50mm). mantendo as propriedades do ago
ponteadas conforme normas técnicas (AWSSAEDS8-9M).

Hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume

(Al+Zn) chapa #20 (0,90mm) reforgada pelo sistema de perfilamento em
Omega, cantoneiras de fixacao traseira (medida 2560mm "A" com dobra em

L 15mmX15mm em Galvalume (Al+Zn) chapa #20 com 4 garras de fixagdo e
2 cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20.

Reforgo - Contém 4 reforgos internos tipo Omega com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 26 (0,45mm) nas
laterais do produto, sendo a 1a dobra de 90° a 10mm, 2a dobra de 90° a
20mm, 3a dobra de 90° a 30mm, 4a dobra de 90° a 20mm terminando com

10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do

produto.

Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras

gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm),
com 4 dobras

sendo a 1a de 90° a 10mm, a 2a de 90° a 15mm, a 3a de 90° 45mm, a 4a de

90° a 40mm e termina com 10mm.

Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato

U com 2 dobras, a 1a de 90° a 15mm, a 2a de 90° a 45mm e termina com
15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis
5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm para fixacao.

Todas as chapas de aco utilizadas nesse produto seqguem a
especificagcdo SAE 1008

Gavetas:

A - Gavetas montaveis no sistema de dobras com travamento

utilizando cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de
fixagado e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e



2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 2 garras de

fixacdo com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma
aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para
fixagcao da frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas das frentes
304,5mm(A) x 429,10mm(L) x 14,2mm(E), medidas externas do corpo gaveta
sem as frentes 98mm(A )x 417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em chapa de ag¢o
#26 (0,45mm), hastes para pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) refor¢cada pelo sistema de dobra em
Omega, frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através
de parafusos M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagem
precisa. B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 1a dobra em 90° a
95mm do fundo e a 2a dobra a 5mm da 1a formando um reforgo lateral para
sustentagéo da gaveta. C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior
esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido

vertical na extremidade direita e esquerda.

D Sistema de ventilagao: possui furagdo para circulagdo de ar na
parte superior direita de cada gaveta sendo 15 furos circulares com 6mm de
didmetro em formacgéao triangular com espagcamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da
gaveta através de um sistema de dobras sendo, 1a dobra de 45°com
25mm, 2a dobra de 90° com 25mm 3a dobra de 90° com 20mm
terminando com 10mm na parte superior da gaveta na

totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F - Reforgo , mantendo

as propriedades do acgo reforgando a estrutura do arquivo, gaveta,

hastes, retaguarda e

tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas

(AWSSAEDS8-9M), analise e teste de resisténcia através de ensaio de

cisalhamento por tragéo.

G - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado

contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultdéneo das

gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) em Galvalume

(Al+Zn) chapa #18(1,20mm).

H - Sistema de deslizamento por batoques em nylon com 30%

de fibra, fixados na parte correspondente aos fundos dos trilhos das

gavetas e frontal nas canaletas formato U ambas confeccionadas em

Galvalume (Al+Zn) #18 (1,20mm) através de uma solugéo distribuida de vaselina sélida
branca. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por um processo de

nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com

camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corrosdo
por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacao uniforme.
CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS

O peso recomendado por gaveta é de 25 kg bem distribuidos. A quantidade de pasta
varia de 30 - 40 por gaveta. Segue tabela abaixo



das dimensées do arquivo e gavetas:
DIMENSOES
Externas c/ kit Pé ALTURA 1362mm LARGURA 470mm PROFUNDIDADE 570mm

Internas das gavetas Com as hastes
ALTURA 245mm LARGURA 394mm PROFUNDIDADE 473mm

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte

do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descrigdo técnica em

documento do fabricante, menc¢do a norma NR-17, analise e conclusao, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro, agco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24
horas.

- LONGARINA 5 LUGARES

Longarina de 05 lugares sem bragcos com assentos e encostos injetados em
termoplastico composta por assentos e encosto manufaturados em termoplastico PP
injetado em alta pressao e pigmentados, em cor preta, de formato anatdémico, com
orificios para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia. Dimensobes
minimas do assento de 450 mm de largura util da superficie x 390 mm de profundidade
da superficie. Dimensionais minimos do encosto de 450 mm de largura total e 300 mm de
largura total minima do encosto, altura da borda superior do encosto minima de 360 mm,
com raio de curvatura adequado para acomodacéao da regido lombar do usuario
(conforme disposto na alinea d), do Subitem 17.3.3, da NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do
MTE). O assento é fixo a estrutura metalica sob pressao e ancorado com parafusos tipo
AA; ja o espaldar, nao é fixado com parafusos, devera receber insertos internos nos
canais de alojamento das hastes do encosto, de modo a n&o permitir atrito direto dos
tubos metalicos com o plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressao
na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixagdo permanentes na estrutura.
Suportes paralelos do encosto manufaturados em ago carbono tubular, viga sob assentos
em tubo de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga € de 50 mm com
espessura de parede minima de 1,50 e com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento de modo



a nao permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases da
longarina em formato de “T” invertido encaixada sob presséao a viga horizontal (cone
Morse ou outro sistema similar de mesma eficacia de encaixe), facilitando eventuais
manutengdes ou rearranjos de layout, sendo que as bases da longarina deverao ter a
estabilidade adequada a Norma vigente, além de sapatas plasticas para atrito com o piso
e capa de protegao e acabamento injetada em PP que cobre toda a extensao superior
dos pés das bases. Todos os componentes metalicos recebem banho desengraxaste,
estabilizacdo, fosfatizacao, pintura a pd, pelo processo de deposicéo eletrostatica e
posterior secagem em estufa a 250°C ou mais.

Certificagao de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro para todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Por ser a longarina um mével
componivel e com o intuito de ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério de
ensaio ou certificado de ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da avaliagao
estava provido de 03 ou mais assentos.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢cao de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que
nao houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO, em fungao da pelicula.

Certificado de garantia 2 anos

- CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Cadeira de escritério: Giratéria operacional, no minimo do tipo B, com bracos regulaveis
em, no minimo altura, conforme ABNT NBR 13962/2018 com, no minimo, espaldar baixo.
Ajustes minimos para os movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura e inclinagao
do encosto. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura media predominante de, no minimo, 40 mm e dotado de carenagem para
contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os
pontos de fixacao do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o0 mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 450 mm e extensao vertical minima do encosto de 400
mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de
ajuste de 60 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
40 mm de espessura minima média predominante com contracapa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica
sem uso de perfis de bordo extrutuados em PVC. Revestimento do assento e do
encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster em cor a definir de acordo com a



cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de
470mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite,
no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagao
do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo,
chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusdo ou em elemento
Unico sem solda. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno
automatico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado.
Mecanismo do tipo monobloco, ou seja, a por¢gdo do encosto deve estar unida
permanentemente e ndo de modo a desacopla-la do assento. O usuario é capaz de
travar o encosto em qualquer posi¢ao ao longo do curso angular de inclinagdo de 25
graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em ago carbono com
espessura minima de parede de 3 mm. Tal suporte do encosto € obrigatoriamente
provido de carenagem plastica de protegdo e acabamento injetada em polipropileno,
porém nao ser corrugada (sanfonada), para preservar segurang¢a do usuario contra
elementos ocos, conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e
contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou
expostos apresentam tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a p9,
com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de
qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017.
Base cinco patas: confeccionada em aco tubular de secao retangular ou semi-oblonga
cujas dimensdes do perfil tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldadas por
eletrofusdo e com reforco em Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que
formam o conico de alojamento do pistdo. Nao € admitido o uso de bucha plastica ou
solda para fixagao do pino do rodizio, para facilitar eventuais manutencbes, o0 mesmo
devera ser fixo através de anel metélico. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”, com banda
de rodagem em nylon e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis
da ABNT NBR 13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda. Bragos
estruturados em corpo de ago carbono ou resina de engenharia ou outro material que
comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com
pintura eletrostatica a p6 em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno,
acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos
ergonémico e anatbmico, injetado em polipropileno de cor preta, com dimensdes
nominais minimas de 255mm de comprimento por 80 mm de largura.

Certificagoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro para todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descrigées do produto e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliagao para perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serao aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os



laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro.
Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
documento que atesta competéncia/especializagao do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragao de certificagédo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacao;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas da espuma, constando os seguintes indices de
performance:

- Densidade média da espuma entre 45 e 55 kg/m?® - método utilizado: ABNT NBR
8537/2022, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Resiliéncia média entre 40 e 50% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2022, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Perda de espessura e perda de conforto (F.I.) de no maximo 10% para as espumas do
estofamento ao longo da vida util, conforme ABNT NBR 9177:2022, com fotografias das
amostras utilizadas no ensaio.

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas do material metalico, constando os seguintes indices de
performance:

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢ao de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que
nao houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO, em fung¢ao da pelicula.

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas do revestimento do assento e encosto, constando os
seguintes indices de performance:

- Evidéncia da gramatura do revestimento do assento e encosto de no minimo 250 g/m2
conforme ABNT NBR 10591:2008, através de relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de garantia 2 anos

- ARMARIO ACO 2 PORTAS
Caracteristicas:
Confeccionado em chapa de ago #26 (0,46mm) normalizada laminada a frio nas
laterais, no fundo, prateleiras e portas.
A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em



altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de
parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 1a a 26mm com 90°, a 2a a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 1a a 20mm com 90°, a 2a a 45mm com 90°

e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
380mm(L)x1840mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm) , lado

esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1a a 340mm com 225°, a 2a a 20mm com
135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador

estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1a a 338mm com 315°, a 29 a 20mm
com 45°, a 3a a 256mm com 90°, a 4a a 15mm com 90° e finaliza

com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal
ou grafite, 3 reforgcos em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1a
a 5mm com 90°, 2a a 15mm com 90°, 3a a 256mm com 90°, a 4a a 15mm com 90° e
termina

com 5mm, com furagao para ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos
circulares com 6mm de didmetro em formacgao triangular

com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulagdo pivotante
mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagao na parte
superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR
FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um

estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento
do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de
cremalheira estampada na propria lateral com 27 posigoes de regulagens e tendo em
sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 2a dobra a 20mm
com 90°, a 3a a 26mm com 90°, a 4a a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras méveis com opg¢do de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em chapa de aco #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 797mm(L)

x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1a a 5mm com 90°,a 2a a
10mm com 90°, a 3a a 30mm com 90°, a 4a a 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°,
a 6a a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1a a
10mm com 90°, a 2a a 30mm com 90°, a 3a a 895mm com 90°, a 4a a 30mm com 90°
e termina com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo
da prateleira confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a 1a a 10mm com 90°, a 2a a 8,50mm com 90°, a 3a com



24mm com 90° a 4a com 8,6mm com 90° e termina com 10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido,
sendo cada parte na medida de 1900mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de
encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas,com 2 dobras na horizontal sendo a
1a a 10mm com 270° a 2° a 800mm com

270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1a a 1980mm com 90° e
a 2a a 10mm com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira
fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12
parafusos 3,5 X 13mm.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a
po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns

com secagem em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR

8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicao a
Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corrosdo determinado

conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade de Peso

O peso recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos).

DIMENSOES

Externas ALTURA 1927mm LARGURA 800mm PROFUNDIDADE 400mm

Internas ALTURA 1830mm LARGURA 795mm PROFUNDIDADE 375mm

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica
em documento do fabricante, meng¢ado a norma NR-17, analise e conclusao, data e
validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de reqularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricacao de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagao de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem

tratamento de supefficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.



Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas
Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas
Laudo de Di6éxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24

horas.

PREPARADO POR

Simé&o Pereira (MG)
Em: 04/09/2024

Ana Paula de Oliveira Fonseca
Agente de Contratagdo









